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Mit Schnell-Betdtigung:
Die WPS-Spannmodule
konnen sekundenschnell
mit nur 3,5 Umdrehungen
geoffnet und geschlossen
werden. (© SMW-Autoblok)

SPANNSYSTEME FUR DEN WERKZEUG- UND FORMENBAU

Gut kombiniert

Oft ist es nicht nur das eine Produkt, das die Ristzeiten verkurzt, sondern ein Zusammenspiel
mehrerer Systeme, die ineinandergreifen. So auch bei SMW-Autoblok. Seit der Markteinfihrung
von WPS wird der Baukasten permanent erweitert — in diesem Jahr durch einen Direktspanner.

it der Markteinfuhrung des
neuen WPS-Nullpunktspann-
systems hat die SMW-Au-
toblok Spannsysteme GmbH
sein bestehendes Sortiment im Bereich
der Nullpunkt-Spanntechnik ausgebaut.
Bei dem Werkstuck-Positionier-System
WPS wird das Werkstick oder eine
Aufspannung  mittels  hochpraziser
Standard-Spannbolzen direkt in die dafur
vorgesehenen Spannmodule gespannt.

Extrem stabil: der neue
Rohteilspanner

In diesem Jahr stellt der Spannmittel-
Hersteller eine Erganzung zu diesem
System vor: den  Werkstuck-Direkt-
spanner WPS-PPD. Mit ihm lasst sich
die Spannhohe des Werkstucks flexibel
einstellen. ,Der Rohteilspanner kommt

sehr gut am Markt an’, erklart Patrick
Dannecker, Vertriebsleiter ~ Stationare
Spanntechnik bei SMW-Autoblok. ,Wir
haben mit diesem Produkt einen Wunsch
vieler Kunden umgesetzt. Mit dem PPD
wird die Schnittstelle geschaffen: Das
System bringt Passung und Gewinde
fur die erste Spannung ins Werkstuck.”
AuBerdem punktet der Direktspanner
mit hohen Spannkraften. Das kompakte
Design sorgt fur gute Zuganglichkeit, so
der Hersteller.

Ruckzuck gespannt

,Schon mit der Einfuhrung des WPS-
Systems konnten wir die RUstzeiten dras-
tisch reduzieren”, sagt Dannecker. Ein
Grund dafur sei die zentrale Schnell-
Betatigung des WPS. Damit kénnen die
Spannmodule sekundenschnell mit nur

3,5 Umdrehungen geoffnet und ge-
schlossen werden. Die Betatigung erfolgt
manuell und medienfrei. Die kompakte
Bauform mit einem Au3endurchmesser
von nur 80 mm bietet nach Angaben von
SMW-Autoblok eine optimale Zugang-
lichkeit und ermoglicht die 5-Seiten-
Bearbeitung ohne Storkonturen.

Auch die Installation des WPS-Null-
punktspannsystems geht einfach und
schnell von der Hand. Die Spannmodule
werden entweder auf einer Rasterplatte
mittels einer Passbohrung und einer
Positionierscheibe passgenau montiert
und kénnen innerhalb des Rasters binnen
kirzester Zeit versetzt werden, oder
alternativ konnen die Spannmodule auch
mittels eines Befestigungsflanschs direkt
auf dem Maschinentisch befestigt wer-
den. Das modulare Baukastensystem mit
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breitem Zubehorprogramm  soll  die
flexible Spannung von nahezu jeder
Werkstuckgeometrie gewahrleisten.

Die hochprazise Kegel-Plananlage
und drei Spannschieber bieten eine
formschlussige  und  sichere  Werk-
stiick-Spannung mit hdchsten Halte-
kraften und maximaler Steifigkeit, so
der Hersteller. Das WPS-Nullpunktspann-
system ist auch fur die Schwerzer-
spanung geeignet und soll beste
Wechsel-Wiederholgenauigkeiten  von
weniger als 5 um bieten. Zudem sind alle
Spannmodule abgedichtet. Dannecker:
,Somit entfallen kostenintensive War-
tungen, und gleichzeitig wird die Maschi-
nenverfugbarkeit erhoht. Mit dem WPS
lassen sich komplexe Werkstlcke auch
in kleinen LosgroBen oder in Einzel-
stickzahlen prazise und auBBerst profi-
tabel zerspanen. Das WPS ist kompatibel
zum Nullpunktspannsystem APS. Diese
Kombination wird gerade im Werkzeug-
und Formenbau oft verwendet.”

WPS und APS arbeiten

Hand in Hand

Das stationare Spannsysterm APS wurde
insbesondere auf die Fertigung in
Bearbeitungszentren ausgelegt. Der Ein-
satz soll es dem Anwender ermaoglichen,
seine Rustzeiten um bis zu 90% zu
reduzieren. Dabei kann das Null-
punktspannsystem APS im kompletten
Bearbeitungsprozess wie beispielsweise
beim Drehen, Frasen, Messen, Erodieren
oder Schleifen eingesetzt werden. Durch

Werkstiick-Direktspanner:
Der WPS-PPD bereitet das
Werkstlck fur die Spannung mit
dem WPS-System vor.
(© SMW-Autoblok)
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«Viele Kunden setzen auf das Zusam-
menspiel von WPS und APS*: Patrick
Dannecker, Vertriebsleiter Stationare
Spanntechnik. (© SMW-Autoblok)

die so erzielte Reduzierung von Rust-
zeiten bei gleichzeitiger Erhohung
der Maschinenverfugbarkeiten in der
gesamten  Produktion profitiert  der
Anwender von einer erheblichen Kosten-
senkung.

,Drei unterschiedliche Produktlinien:
Basic, Premium und Top bieten fur jeden
Anwendungsbedarf die optimale Lo-
sung”, so der Vertriebsleiter. ,Die Module
sind sowohl in geharteter und beschich-
teter StahlausfUhrung als auch in gehar-
teter Edelstahlausflhrung erhaltlich. Bis
zu drei Spannschieber geben dem
Spannmittel wahrend der Bearbeitung
maximalen Halt, gerade wenn es um
die Schwerzerspanung in Bearbeitungs-

zentren geht. Durch die im Standard
integrierte Turbo-Funktion werden die
Einzugskrafte auf bis zu 45 kN erhoht.”

Das APS hat eine sehr niedrige
Aufbauhohe und bietet hchste Prazision
und  Wechsel-Wiederholgenauigkeiten
von weniger als 0,005mm. Eine spe-
zielle Beschichtung der Spannschieber
und Spannbolzen sorgt laut SMW-
Autoblok fUr eine dauerhaft reibungslose
Funktion des Systems und bietet hochste
Lebensdauer. Die APS-Module sind
gegen Rost geschutzt (Edelstahlversion
rostfrel) und abgedichtet. Fur eine sau-
bere und spanfreie Plananlage des
Spannsystems sorgt die integrierte Rei-
nigungsfunktion (Sperrluft) wahrend des
Offnens der Module. Zudem ist es mog-
lich, die Plananlage des Spannmittels
durch die Luftanlagenkontrolle zu Uber-
wachen.

Bekenntnis zum deutschen
Standort: der Neubau am Bodensee
Der  Spanntechnik-Hersteller ~ SMW-
Autoblok mit deutschem Hauptsitz in
Meckenbeuren am Bodensee beschaftigt
weltweit rund 650 Mitarbeiter. 280 Mit-
arbeiter arbeiten am Stammsitz. Zu
den wichtigsten Kundenmarkten zahlen
die  Branchen  Werkzeugmaschinen,
Automobil, Olfeld, Luftfahrt und der all-
gemeine Maschinenbau.

Im vergangenen Jahr wurde dort
kraftig investiert. Was ist neu? ,Die Ver-
waltung ist in ein neues Gebaude gezo-
gen, und die Produktion wurde erweitert”,
so Dannecker. ,Logistik- und Montage-
abteilung wurden neu gestaltet, aul3er-
dem haben wir in neue Maschinen
zum  Schleifen und fur die 5-Achs-
Bearbeitung investiert.” Ein klares State-
ment zum deutschen Standort - von
einem Unternehmen, das in 60 Landern
aktivist. &

Info

SMW-Autoblok Spannsysteme GmbH
www.smw-autoblok.de
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